1919 siawood+

Profesionalni brusivo nejnovéjsi generace X

ABRASIVES

me N



1919 siawood + Profesionalni brusivo nejnovéjsi generace

-t
o

*.

o

Nejnovéjsi generace klasické 1919 siawood nastavuje nové stan- .
dardy ve stacionarnim brouseni dieva. Vyrobeno ze surovin nejvyssi  Popis produktu

kvality na jedné z nejmodernéjsich vyrobnich linek na svété. Mate- Zrno: blue-fired korund
rial 1919 siawood+ splfiuje i ty nejvyssi naroky dfevozpracujiciho Rozsah zrnitosti: P36 - P220 (rozsiteni do P400 ve 2015)
primyslu a profesioné;lnll’cb Femesln_l’lfﬂ. Zarucuje rpgxi,mélnl’ stabilitu  pogkiad: P36 - P8O: extra pevny f-papir
procesu, trvale vysokvy uperu matenalu a perfektni svyvlf:arskou_ P100 - P220: pevny f-papir
kvalitu povrchu brouseného materialu po celou dobu Zivotnosti L)
brusiva. Posyp: otevreny

Pojivo: synteticka pryskyfice

Prisada: TopTec
Vyhody

— prémiovy produkt nejvyssi kvality pro brouseni dieva

— minimalni zanaseni diky moderni technologii posypu

— vynikajici vykon a dlouha zivotnost

— velmi vysoky Ubér s dobrym vysledkem

— vyjimecna pevnost a tuhost podkladu — navic zesileny
pro narocné aplikace v zrnitostech od P36 do P80

— nizSi naklady na brouseni diky dlouhé dobé Zivotnosti a méné casté
vyméné pasi

Aplikace Vyuziti
— kalibrace povrch(

— hrubé brouseni masivu a material& na bazi dreva

— jemné brouseni masivu, dyhy a materiald na bazi dfeva

. T
Produkt Rozmér
kotouce se suchym zipem @ 115 mm / @ 125 mm / @ 150 mm, rlizné varianty dérovani
role 115 mm x 50 m
pasy na rucni brouseni Site > 30 mm, < 400 mm, délka < 1000 mm
dlouhé pasy Site < 400 mm, délka > 1000 mm
Siroké pasy Site > 400 mm, < 1700 mm
segmentované pasy sife > 1700 mm



Maker 5 — Vyroba brusiva nejvyssi irovné

Maker 5 — Budoucnost ve vyrobé brusiva

Jedna z celosvétové nejmodernéjsich vyrobnich linek brusiva
produkuje 40 milion& metrd ¢tverecnich brusiva rocné. A déje
se tak pfi maximalni rychlosti vyroby 80 m/min. Vysledkem
jsou prvotfidni brusiva vyrobena z nejlepsich surovin pro dosa-
Zeni Svycarské kvality produktd.

Pozadavky zakaznikii urcuji produkci

Maker 5 umoznuje sia Abrasives rychle a pruzné reagovat

na poptavku zakaznikd a minimalizovat skladové zasoby,
nebot’ toto ultramoderni zafizeni umoziiuje do znacné miry
nepretrzitou vyrobu. To predstavuje nejmodernéjsi technologii
pro svét brusiva.

2000 variant do znacné miry bez preruseni

Aby byla zajisténa prakticky nepretrzita produkce vice nez
2000 rdznych verzi brusiva, vyuziva sia Abrasives zcela novou
koncepci stroje - zejména pro vyrobu pojiv, pro zmény
podklad{, nanaseni pojiv a aplikaci brusného zrna. Vysledkem
je pIné automatizovany vyrobni proces s jednim konkrétnim
cilem: poskytnout vam kli¢ k dokonalym povrchtim.

Unikatni proces a kontrola kvality

Vysoce presné, laserem kontrolované a ultrazvukem monito-
rované postupy méfeni trvale kontroluji pres 1000 parametr(
s cilem poskytovat Spickové produkty v konzistentni kvalité.
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Produkce v sitkach do 1950 mm

Nova vyrobni Sitka do 1950 mm umozriuje vyrobu brusiva, které
nebylo mozné vyrobit s predchozi vyrobni Sifi do 1350 mm.
Zejména zvysujici se poptavka po mimoradné Sirokych brusnych
pasech s co nejmensim moznym poctem spojti nyni mize byt
také v sia Abrasives splnéna. Tim se zvysuje nejen produkti-
vita, ale také kvalita povrchu. Vysledkem je bezvadny brouseny
povrch.

Pozornost pro lidi a prirodu —

“Made in Switzerland”

Vyrobni linka Maker 5 neni jen jednim z nejmodernéjSich zafize-
ni svého druhu, ale také jasny zavazek pro Svycarsko jako vy-
robni misto. Ekologicka kritéria jsou pro sia Abrasives dilezita.
Novy zplsob pfipravy pojiva zabranuje problematické produk-
ci prlimyslové odpadni vody. Optimalizovany systém vétrani a
systémy zpétného ziskavani tepla vyrazné snizuji spotiebu tepel-
né energie. Optimalizovany proces pfi zméné vyrabéného pro-
duktu sniZil pozadavky na likvidaci odpadu a prispél k ochrané
Zivotniho prostredi.




TopTec — dalsi vylepseni technologii linky Maker 5

Vavs

Nejmodernéjsi technologie posypu

— velmi rovnomémy posyp diky mimoradné rovnomérmému
umisténi zrna

— vynikajici Zivotnost diky nizSimu zanaseni

— maximalni Ubér a optimalizovana stopa brusu
diky laserem kontrolovanému, elektrostatickému posypu

Nejkvalitnéjsi spoje past

— nejlepsi kvalita zpracovani a stala vysoka kvalita
- vynikajici pevnost a doba Zivotnosti

— komplexni FeSeni orientované na koncept spojt
— mnoholeté znalosti diky inZenyrstvi sia Abrasives

Nejlepsi antistatika

— méné Casté Cisténi, mensi opotfebeni a delsi Zivotnost
zarizeni diky sniZeni hromadéni prachu na strojich a
prislusenstvi

— lepsi pracovni podminky vzhledem k minimalizaci prachu
v okoli

— delsi Zivotnost pasu a vétsi trvanlivost diky nizsimu
zanaseni

Konzistentni kvalita

— kvalitni produkty “*Made in Switzerland”

— vysoce presné, laserem kontrolované a ultrazvukem monitoro-
vané postupy méreni pro konzistentni kvalitu produktl a
vyjimecné spolehlivou kvalitu

Priikopnické vyrobni procesy

— Svycarska technologie jedné ze svétove
nejmodernéjsich vyrobnich linek

— v High-Tech procesu vyroby jsou na lince vzajemné kombi-
novany podklad, zakladové pojivo a kryci vrstva, stejné jako
brusna zrna

— vyroba az do Sirky 1950 mm




1919 siawood+ Profesionalni brusivo nejnovéjsi generace

Ubér materialu / Brusny vykon

PYi kalibraci, stejné jako pfi kone¢ném brouseni masivnino ~ Uber materialu v gramech

dreva a materialll na bazi dreva, je pro ekonomickou vyhod-
nost rozhodujici brusny vykon, tedy Ubér. Prémiova kvalita
pouzitého bluefired korundu a kontrolovany posyp umoznily
zvysit hodnoty Ubéru nasi 1919 siawood+ o dalSich 20 %.

Vyhody: Vyssi vykon brusiva 1919 siawood+ zkrati vas proces
brouseni a zvysi vasi produktivitu.

Hodnoty grafu byly ziskany za nasledujicich podminek:
brusivo: brusny pas 100 x 2000 mm, zrno 150,
material: buk, kontaktni pfitlak: 3 kg, s kontaktnim valcem

Zanaseni / Zivotnost

Zivotnost brusiva je uréena predeviim odolnosti proti zanaseni pfi brou
Seni dreva — predevsim u mékkého, obsahujiciho pryskyfici.

Diky nejmodernéjsi kontrolované technologii posypu na lince
Maker 5 mohlo byt dosaZzeno vyznamného prodlouzeni doby
Zivotnosti.

Vyhody: Nova generace 1919 siawood+ umoznuje brousit

az 0 30 % déle nez osvédceny a testovany 1919 siawood

= maximalni produktivita a stabilita procesu!

Pas byl brousen za nasledujicich podminek:

brusivo: polovina 1919 siawood+ / 1919 siawood, dlouhy pas 150 x 8000 mm,
zrno 180, material: borovice, doba brouseni: 5 min. s konstantnim ptitlakem,
s odsavanim prachu

Pevnost / Odolnost proti roztrzeni
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Brusny pas je vystaven velkému zatizeni obzvIast’ pri kalibraci nebo

brouseni hran. U pevnéjsiho a odolnégjsiho brusného pasu je nizsi
pravdépodobnost, Ze dojde k natrzeni, a tim k neproduktivnim
prostojlim. Z tohoto diivodu jsme zesilili 1919 siawood+ priblizné
0 15 % v rozsahu zrnitosti P36 az P80.

Vyhody: Snizeni rizika natrzeni a neproduktivnich prostojd diky
jednomu z nejsilnéjsich papirovych podklad@i na trhu.
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Odolnost vidi natrzeni byla méfena na testovacich pascich sife 50 mm v laboratofich

sia Abrasives (viz obrazek vpravo).
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