Technicky list

1713 siawat

AS

ABRASIVES

Klasifikace

Bézna série

Druh produktu:

flexibilni brusivo

Hlavni oblast vyuziti:

lakovaci materialy a kompozity

Vedlejsi oblast vyuziti:

kov, dievo

Popis produktu

Druh zrna:

karbid kfemiku

Rozsah zrnitosti:

80; 100; 120; 150; 180; 220; 240; 280; P080 — P2500 FEPA P / ISO 6344
320; 360; 400; 500; 600; 800; 1000; 1200;
1500; 2000; 2500

Podklad: c-papir
Posyp: elektrostaticky P080 — P2500
Pojivo: pryskyfice pfes pryskyfici

Specialni posyp:

PrisluSenstvi:

Vlastnosti Technologie
Ubér: 8 - velky - suchy zip
Zivotnost: 8 - dlouha

Vysledna kvalita povrchu: 7 - dobra

Ohebnost:

9 — velmi ohebné

Kontaktni pfitlak:

Vyhody

Lakovaci materialy a
kompozity:

- velky Ubér materidlu s kvalitnim vyslednym povrchem

- dlouha zivotnost

- silné zrno karbidu kfemiku je vhodné na brouSeni tvrdého materialu
- vysoce pfizpUsobivé oblym povrchiim

-  brouSeni za mokra i za sucha

Drevo: - velmi jemné brouSeni
-  stejnomérna kvalita vysledného povrchu i na oblych plochach
- vysoce pfizpUsobivé oblym povrchiim
- brouSeni za mokra i za sucha
Kov: - velmi jemné brouSeni
- brouSeni za mokra i za sucha
Panel:
Aplikace

Lakovaci materialy a
kompozity:

- obrouseni starych natért a nedistot

- brouSeni nestejnomérnych povrch

- zarovnani tmell a pIni¢l

- jemné brouseni pIni¢l, skla, kompozit a kamene
- brou$eni starych i novych laku

- obrouseni barev

Drevo:

- mezilakové brouseni oblych povrchu
- pfiprava na le$téni material(l s vysokym leskem
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Aplikace
- jemnou zrnitost Ize pouzit na laky s vysokym leskem
- odstranéni vad u lak
Kov: - dokonc&ovaci brouseni v metalurgii
- dokonc&ovaci brouseni Zeleznych i nezeleznych kovu
Panel:
Materialy NadFazena skupina Podskupina
Lakovaci materialy a Tmely ® Tmely
kompozity:
Barvy ® Barvy
Kovy O Hlinik
Plasty ® Plasty
Plnice ® Plnice
Zaklady ® Zaklady
Zaklady ® Epoxidové zaklady
Laky ® Staré laky
Laky ® | aky
Drevo: Lakovaci materialy ® Barvy
Lakovaci materialy ® | aky
Sklo O Sklo
Mineraly O Kamen
Materialy na bazi dfeva O Drevotfiska
Kov: Vysokolegovana ocel O Nerezova ocel (inox)
Nelegovana/Nizkolegovana ocel O Ocel
Nezelezné kovy O Hlinik
NezZelezné kovy O Nezelezné kovy
Panel:
| Provedeni Hiavni &lenéni Podskupina
Pouziti NadFazena skupina Podskupina
@ Ruéni naradi O Vibraéni bruska
éﬁ Ruéni naradi O Excentricka bruska/Rotacni bruska
@ Ruéni broueni ® Rucni brouseni
& Stacionarni pasové brusky O Dlouhopasova bruska
Y
Brouseni: brouseni za mokra
Detaily

Nevhodné pro:
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Detaily
Brusné doporuceni: - pro dosazeni maximalni ohebnosti pfed pouzitim nechte namocené po dobu
nejméné 15 minut
Bezpecénostni doporuceni: - vénujte pozornost bezpecnostnimu listu brusiva (dostupny ze sia Abrasives)
- dodrzujte zakladni bezpecnostni doporu¢eni FEPA
- pouzivejte ochranu o¢i a obli¢eje
- pouzivejte u€innou ochranu pfed prachem nebo noste protiprachovou masku
Komunikace
Shrnuti: Pro maximalni vykon v oblasti brouSeni za mokra.
Série 1713 siawat se zrnem z karbidu kfemiku je unikatnim produktem v oblasti
brouseni lakovacich materidl(i, odstranéni necistot a povrchovych nejednotnosti na
okrajich a pfi jemném brouseni pIni¢u, skla, kompozit a kamene.
Primyslové zaméfeni: - automobily - letecky pramysl
- nakladni auta - autobusy
- Zelezni¢ni doprava - vétrné turbiny
- namoini doprava

® Hlavni vyuzZiti
O Vedlejsi vyuziti
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