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4570 siabite X — nejchladnéjsi brus s novou X-technologii
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* Testovano na nerezovych tycich @ 20 mm, 10 s na kazdé. Rucni test. Turbo podlozny taliF I, 1100W dhlova bruska.

Spravné brusivo pro vasi brusnou aplikaci

4560 4570
Rychlost: Nizks < I T T T T I T Velmi vysoka
4560 4570
Zivotnost: Kritké ——T——T—T—T—T—T—T—T—T> Velmidiouhd
Popis produktu
Druh zma: Keramicky korund Specialni posyp: X-technologie (chladici pfisady)
Rozsah zrnitosti: 36+, 60+, 80+ Sortiment: 100 mm, 115 mm, 125 mm, 180 mm
Podklad: Vulkanizovany fibr Materidly: Ocel, nerez, hlinik

Hlavni brusné aplikace

Priprava na svarovani Odstranéni svarii




4570 siabite X — nejchladnéjsi brus
s hovou X-technologii

Stejnomérny
DelSi Zivotnost brusny vykon

X-technologie zanechava
vice prostoru mezi
brusnymi zrny, ¢imz
maximalizuje celkovou
Zivotnost zrna a zaroven
i fibrového kotouce.

X-technologie umozriuje
snadnéjsi zlom zrna,
udrZuje ostry fez po
celou dobu zivotnosti
kotouce.

Chladny brus
X-technologie aplikuje
chladici pfisady pfimo na
povrch brusného zrna.

Jemny povrch

Specialné vybrané
brusné zrno s jemnou
krystalickou strukturou

Diky tomu je zrno vykonnéjsi vytvafi pfi brouseni
béhem broudeni a méné se jemny povrch bez
prehfiva. kompromis(.

X-technologie tvofi rozdil

Bézné brusivo s druhou kryci vrstvou X-technologie

g N N o) LN LR S
- INZEARN .;'\"4‘ AN y diky X-technologii. &4‘@« ,~‘A4\\ #
- A A A AL A A 4

e U béZzného brusiva je prostor mezi brusnymi zrmy vyplnény kryci vrstvou, * X-technologie vyuziva pouze jednu vrstvu, ¢imz poskytuje vice vyuZitelného
coz vede k mensimu vyuZiti zrma a omezeni doby Zivotnosti kotouce. zra a maximalizuje Zivotnost.

o Pridané chladici piisady jsou michany s vrchni vrstvou, coz omezuje * Chladici slozka X-technologie je aplikovana pfimo na Spicku zrma, coz
acinnost chemikalii. zvysuije efektivitu chladici slozky a minimalizuje zabarveni obrobku.

® 7mo se Iépe $tépi a umoZiiuje rychlejsi a stejnomérnéjsi brus.



4570 siabite X

Systémove reseni — dva kroky na nerezu.
Kdyz potrebujete dokoncit praci rychleji!

Zakladni material: nerez 2B Vysledek: 2K saténovy povrch
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4570 siabite X 6924 siamet HD 6130 siamop prokladany 6120 siafleece

Keramicky fibr kotou¢ Kotou¢ SCM Saténovaci bruska Pad
Zrnitost: #30 Zmitost: stfedni Zrnitost: Zrnitost:

Fine A /180 extra cut S
Uhlové bruska

Uhlové bruska
7500 ot/min 7500 ot/min Saténovaci bruska
doporucena* doporucena*® na plny vykon

N,

L=

s : .
| ** Porovnani se standardnimi.

i sia procesy

* Doporucené otacky pro primér 115 mm a 125 mm. Pro ostatni priméry jsou doporucené otacky jiné.

Poznejte rozdil! Znasobte vysledek brouseni novym
podloznym talifem Turbo Pad II

Agresivni brus
diky vyztuzené a zebrované konstrukci, ktera napomaha zvysit kontaktni
tlak mezi kotoucem a obrobkem.

Dlouha Zivotnost
diky specialnimu termostabilnimu plastu.

Dokonala kombinace
pro hrubé zrnitosti fibr(, kdyZ je tfeba dosahnout maximalniho dbéru!

y Vase reSeni pro perfektni povrchy
www.sia-abrasives.com
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